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TT-75RS/TT-97RSBroyeur à tambour

Plaquettes de haute qualité
Les broyeurs à tambour TT-75 RS et TT-97 RS produisent
des plaquettes de haute qualité pour l’industrie du papier
à partir de déchets de scieries, de rebuts de découpe,
etc. La haute qualité et la précision de la taille des
plaquettes garantissent un retour sur investissement
rapide.

Système d’alimentation efficace
Le rouleaux d’alimentation de tous les broyeurs sont
équipés de pointes et de cylindres pneumatiques. Le
système d’alimentation efficace garantit la bonne longueur
des plaquettes tout au long du cycle de broyage.

Changement de lames rapide
Les lames et la contre-lame sont faciles à changer. La
contre-lame peut être sortie avec son socle depuis le
coté du broyeur pour un changement facile. L’utilisateur
peut facilement vérifier et ajuster les espaces entre les
lames et la contre-lame durant le changement de lames.
Toutes les attaches et les vis de réglage sont situés à
l’extérieur du broyeur.

Accessoires
Une contre-lame spéciale avec protection contre la
surcharge et un frein à disque pneumatique est disponible
en option.



Dimensions
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A         B         C         D         E         F         G         H         I          J        K         L
TT-75RS 435     570     1060    490      2250   1170    820     350      300     310     685     750
TT-97RS 435     660     1300    600      2550   1300    900     350      300     550     640     825

Données techniques

TT-75RS TT-97RS

Diamètre du tambour mm 680 900
Largeur de l’ouverture d’alimentation mm 570 660
Nombre de lames  pièces 4 4 - 6
Plaquettes m3/h 20 - 80 40 - 110
Puissance conseillée kW 45 - 110 75 - 160
Poids kg 3 500 5 000
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